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NAVOD NA PRIPRAVU, INSTALACI A ZAPOJENI TURNIKETU

MODEL: YL 121
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POZADAVKY NA INSTALACI A STAVEBNI PRIPRAVU:

1- Povrch zemé, kde bude instalovany turniket a brana, by mél byt rovny

2- Trida betonu >= C30 (pro venkovni instalaci)

3- Tloustka betonu>=200mm;

4- Zem nesmi byt zmrzld a musi byt dobre zhutnéna

5- Turniket musi byt uzemnén

6- Sitovy kabel by nemél byt mensi nez RVV3*2,5

7- Pri instalaci se ujistéte, ze télo turniketu a branky vodorovné a oto¢na tycC turniketu je ve

svislé poloze.
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INSTALACE:

Podle pozadavk( umistéte branku na privodni rozvody pripravené kabeldze a ujistéte se, Ze oba konce zafizeni
jsou vodorovné a Sifka prichodu je na obou koncich stejna.
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OZNACTE MISTA PRO PRiIPRAVU UPEVNENI BRANKY:
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ODSUNTE ZARIZENI A ZASROUBUJTE ROZPERNE SROUBY M12 * 100
DO OZNACENYCH POZIC OTVORU :
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PREDEM PRIPRAVENE KABELY PODLE SCHEMATU ZAPOJENI

TOTO ZARIZENIi POTREBUJE NAPAJECi KABELY A DATOVE KABELY LAN.

NAPAJECI KABELY JE POTREBA SVEST DO JEDNOHO MISTA K JISTICI PRO JEDNODUCHE VYPNUTI A ZAPNUTI ZARIZENI.

DATOVE KABELY JE POTREBA SVEST OPET NA JEDNO MISTO NEJLEPE K ROUTERU NEBO SWITCH ZDE BUDE NAPOJENO NA

POKLADNI SYSTEM PRIPADNE INTERNET.
KABELAZ MUZE BYT PROVEDENA PODLE SKUTECNYCH PODMINEK:

BERSTAT
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1 PVC trubice @20mm pro AC 230V napajeci vodice (3 x @2,5mm).

2 TCP/IP ethernetovy kabel pro pripojeni pristupového zarizeni k PC. J

Upevnéni zafizeni pomoci rozpérného sroubu M12 X 100 mm .

POZOR: VSechny kabely vy€nivajici ze zemé nesmi byt mensi nez 2 bm.
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INSTALACE A UPEVNENI BRANKY :

(M12X100mm expansive bolt)
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SCHEMA ZAPOJENI :
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¥odel name: Tri-pod Turnst.ilil:r| Product name: Electrical wiring diagram Revision: A
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TESTOVANI PRED A PO SPUSTENI :

1- Pred zapnutim napajeni zkontrolujte zda je napdjeci kabel spravné pripojen podle schématu zapojeni

2- Nastavte Cas k odblokovani fizeni relé pristupu na Os nebo 1s

3- Po pfilozeni platné karty se kontrolka zméni na zelenou Sipku a turniket se otevre . Zavre se pokud do 5 s
nikdo neprojde

4- Pri priloZzeni platné karty nelze turniket otevrit ze sméru vstupu, ale kontrolka se rozsviti zelené. Na opacné
strané prohodte svorky SW1 Gnd a SW2 Gnd

5- Po prilozeni karty m{ize projit pouze jedna osoba a brana se hladce otaci

6- Pokyny k obsluze ovladaciho panelu:

Rezim paméti znamena, Ze vSechny prikazy budou zaznamenany a provedeny jeden po druhém, napriklad: pétkrat prejedte
platnou kartou, projde pét lidi; bezpamétovy rezim znamena Ze se nekumuluje pocet prejeti kartou, napfriklad: pétkrat
prejedte platnou kartou, projde jedna osoba.
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NASTAVENI FUNKCI CHOVANI BRANKY :

Nastaveni funkei Nastaveni ON je volba 1 Rychlost
prtiichodu
8 7 6 5 4 3 2 1 Pfedvolba

4. Obnoveni tovarniho nastaveni: pred zapnutim otocte 4 do polohy ON a po zapnuti 0 0 0 5S
otocte 4 do polohy OFF.
5. Led flow light - light mode: (vychozi kdd: OFF) Nastavte rezim osvétleni: pred 0 0 1 6S
zapnutim otocte 4 a 5 do polohy ON a po zapnuti otocte 4 do polohy OFF.
6. Pracovnirezim elektromagnetu: (vychozi rezim ,ON“: zapnuti elektromagnetu, 0 1 0 75
kdyZ je turniket zavreny, napdjeni vypnuto pfi otevreni turniketu) Zménte pracovni 0 1 1 8S
rezim elektromagnetu (vypnuti elektromagnetu pti zavreni turniketu, zapnuti pri
otevreni turniketu) : pfed zapnutim turniketu otocte 6 do polohy OFF a poté znovu 1 0 0 9S
zapnéte.
7. Pracovni rezim koncového spinace: (vychozi kod: ON) Nastavte koncovy spinac: 1 0 1 10S
pred zapnutim otocte 7 do polohy OFF a poté znovu zapnéte napajeni. 1 1 0 11S
8. ReZim paméti: (Vychozi kdéd: VYPNUTO (zadna pamét)) Nastaveni rezimu paméti:
Pred zapnutim vytocte 8 do polohy ON a poté znovu zapnéte napajeni. (Vétsina véci 1 1 1 12S

je skupinovy listek)
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RESENi PROBLEMU:

Otazka 1 : PripriloZzeni karty nelze turniket otevrit ze sméru vstupu, ale Ize jej otevfit zopacného sméru?
Reseni : Prohodte spojeni mezi svorkami SW1-Gnd a SW2-Gnd fidici desky.
Otazka 2 : Je tu jedna kontrolka se Spatnym smérem?

Reseni : Prohodte spojeni mezi svorkami D1 a D2 na fidici desce.

Otazka 3 : Pri priloZzeni karty nelze turniket otevrit, ale kontrolka se rozsviti zelené?

Redeni : Zkratujte SW1 a GND a poté zkontrolujte, zda se solenoid otevira. Pokud nelze otevrit, zkontrolujte, zda je na obou
vystupech napéti spojeni mezi svorkami 24V a GNDs nebo zkontrolujte a vyménite elektromagnet.

Otazka 4 : |kdyZ bez pfiloZeni karty, oto€na ty¢ se muze vidy otocit?

Redeni : Po vypnuti napajeni Ize oto¢nou tyc stale tlacit a otacet: Zatahnéte za osu solenoidu a zkontrolujte, zda funguje hladce.

Pokud nefunguje hladce, povolte Srouby elektromagnetu a mirné upravte polohu elektromagnetu, poté Srouby zajistéte.
Otazka 5 : Po priloZzeni jedné karty, uzamcéeno po nékolika otocenich Vychozi: Po pretazeni jedné karty, uzamcéeno po jednom otoceni
Redeni : Po zkratovani svorek SW1 a GND se solenoid automaticky otevre. Pak zkratovani svorek POS-12V, pokud je davka solenoidu neni
otevreno, vyménte ovladaci desku; pokud se okamzité otevre, umistéte koncovy spinac do blizkosti vacky (soucast pohybu)
Otazka 6 : Po vytaZeni karty se oto€na tyc zablokuje, nez Uplné projede.
Redeni : 1. ZvétSete vzdalenost mezi koncovym spinacem a vackou (soucast pohybu);
2. Mirné prodluZte dobu prichodu
Otazka 7 : Je obtizné zatlacit otocnou tyC po prejeti kartou :
Redeni : 1. Zkontrolujte, zda loZisko neni zrezivélé; pokud je zrezivély, vymeénte je;.
2. Zkontrolujte, zda je oto¢na tyc instalovana svisle; pokud ne, upravte to.
Otazka 8: Po nacteni karty staci zatahnout za oto€nou tyc¢ zpét, aby se otocila normalné?
Redeni : 1. Zkontrolujte, zda je oto¢na ty€ nainstalovana svisle. Pokud ne, upravte to.
2. Zatdhnéte za osu solenoidu a zkontrolujte, zda funguje hladce. Pokud nefunguje hladce, povolte Srouby solenoidu a znovu nastavte
solenoid mirné umistéte, poté zasroubujte Srouby.
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NAVOD K UDRZBE TURNIKETU Z NEREZOVE OCELI :

Vazeny zakazniku,

Dékujeme za zakoupeni nasich produktl. Nase spolecnost zarucuje svym zakaznikdm, ze vami
zakoupeny turniket pro pési je vyroben z vysoce kvalitni nerezové oceli 304.

Sofistikovana vyrobni technologie je diikladné aplikovana ve vSech vyrobnich procesech. Kvalita
produktu je zarucena diky prisné kontrole kvality.

V dasledku nespravného provozu a klimatickych podminek se rtizné komponenty nevyhnutelné
opotrebuji a popraskaji, coz ma za nasledek rezivéni a Spatnou zakaznickou zkusenost. Proto
doporucujeme, abyste svlj produkt pravidelné osetfovali a udrzovali jej jako novy.

Typ: Povrchovy prach, chemické kapaliny, necistoty a alkalické latky roztoky:

Reseni: Omyjte mékkou netkanou textilii, poté otfete docista, vydrhnéte alkoholem a poté otfete celé
télo turniketu odstrafiovacem rzi WD-40

Cyklus udrzby: tydné

Typ: Povrch ma duhové vzory nebo je barva povrchu matna.

Reseni: Omyjte mékkou netkanou textilii, poté otfete docista, vydrhnéte alkoholem a poté otfete celé
Korozi a rezivéni nerezové oceli mohou zpUsobit télo turniketu odstrafiovadem rzi WD-40.

faktory prostredi, zejména pritomnost vodikovych Cyklus udriby: tydné.
iontd a chloridovych iont(. Vodikové ionty a chloridové
fonty jsou napfiklad pfitomny v kuchyfiskeé Typ: Kontrola pohyblivych ¢asti, zda nevydavaji abnormaini hluk nebo zda nejsou uvolnéné.
soli/potu/mofské vodé/moiském vétru/pide atd. Re3eni: Naneste vazelinu na pohyblivé &asti.

Nerezova ocel koroduje v pfitomnosti chloridovych Cyklus Gdriby: Ctvrtletné.

iontu rychleji, dokonce vice nez bézna nizkouhlikova
ocel. Proto je potfeba o zafizeni dobre pecovat ¢asto
otirat, aby se odstranil prach a udrzovat ji Cistou a
suchou.

Proc¢ nerezova ocel 304 muze rezavét?

Typ: Zkontrolujte, zda nejsou upeviiovaci prvky uvolnéné a zda je ptivod elektfiny v pofadku.
Reseni: Piipadné dotahnéte viechny upevriovaci prvky kli¢em tak, aby nebyl turniket povoleny.
Cyklus udrzby: Rocni
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NASTROJE A MATERIALY PRO UDRZBU:

Pouzivejte jemné CistiCe na nerezovou ocel a vyhnéte se Cisticlm s kyselymi nebo alkalickymi slozkami.
Mékky hadrik nebo houba: Nastrikejte Cistic na mékky hadrik (nebo houbu) k ¢isténi povrchu turniketu.
Voda: Omyjte povrchové necistoty.

Hadrik na osuseni: Setrete povrchovou vihkost.

Odstranovac rzi WD-40: Odstrante rez zpUsobenou dlouhodobym vystavenim korozivnimu prostredi.
Mazani: Promazte loZiska, zajiStovaci ramena a soucasti prevodovych kloubu.
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Nepouzivejte:
1. NepouzZivejte CistiCe s kyselymi nebo alkalickymi slozkami, které mohou zpUsobit korozi povrchu.
2. Nepouzivejte ostré nebo tvrdé predmeéty k poskrabani povrchu turniketu, mohlo by to ovlivnit jeho vzhled
3. Udrzujte povrch suchy. Nenechavejte turniket dlouhodobé ve vihku. Skvrny od vody zpUsobi korozi nerezové
oceli. Pokud se na povrchu objevi skvrny od vody, ihned je otrete.
4. Pravidelna kontrola a udrzba: Pravidelné kontrolujte stav povrchu turniketu, abyste v€as odhalili a vyresili
stavajici problémy. Pokud se na povrchu objevi rez nebo Skrabance, provedte v€as udrzbu nebo vyménu.
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